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A Atencao

Guarde esse manual em algum local fresco e bem
conservado, e junto dele guarde seu comprovante
de compra (Cupom Fiscal ou Nota Fiscal).

Esse documento € importante para a preservagao do
equipamento, seguranca, montagem, dicas a respeito
do produto. Caso precise de atendimento, entre em
contato com nossos consultores através do site
nevvo.tech

Evite perder sua garantia, leia o
termo de garantia antes do uso
do equipamento.

Contatos

< contato@nevvo.tech
@ nevvo.tech



Seguranca

Riscos do arco elétrico
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Choques elétricos podem matar.

- Ndo toque em partes energizadas.

- Desligue o equipamento antes de conectar os cabos de solda.

- Nao mude os conectores de posicao enquanto estiver soldando.

- Verifique se o0 equipamento esta devidamente aterrado.

- Nunca toque o eletrodo se estiver em contato com o terra do
equipamento

- Nunca ligue mais de um equipamento a um soé cabo terra.

Pecas quentes podem queimar

- Ndo toque em partes e pegas quentes.
- Apenas manuseie partes quentes se estiver com os devidos EPI's.
- Aguarde um periodo para que essas partes se esfriem.

Gases e fumos podem ser perigosos

- Mantenha a cabecga longe dos fumos.
- Atenda as instrugdes de trabalho dos EPI's.

Arco da solda

- Mantenha a cabeca longe dos fumos.
- Atenda as instrugdes de trabalho dos EPI’s.

Solda pode causar fogo ou explosdes

- Nao solde proximo a materiais inflamaveis.

- Mantenha sempre um extintor proximo ao local de trabalho.

- Figue atento as fagulhas de solda, elas podem causar incéndio.

- Ndo solde em locais fechados, ou que contenham fluidos inflamaveis pelo ar.

Fagulhas podem machucar os olhos

- Solda, desbaste e lixa podem causar respingos e fagulhas, mesmo depois
do resfriamento do cordao, fagulhas podem voar e machucar os olhos.
- Use sempre além de mascara de solda, dculos de seguranca.

Campos magnéticos podem afetar dispositivos

- Portadores de marca-passo e outros dispositivos implantados devem
manter-se a distdncia da maquina de solda.

Duvidas? Entre em contato
pelo e-mail contato@nevvo.tech



Seguranca

Cilindros podem explodir se danificado

« . . . . .. .
"! - Proteja o cilindro de gas de calor excessivo , choques fisicos, respingo.
” - Instale o cilindro na posic¢ao vertical seguro de que nao caia.
L
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Sobrecarga pode superaquecer o equipamento

3 §

3 5 }5 - Respeite o ciclo de trabalho do equipamento e certifique-se de que
"\q, - tenha um bom resfriamento no equipamento.

(= '

Partes movéis podem causar ferimentos

7
- Mantenha todas tampas e painéis fechados.
- Cuidado com partes madveis como ventilidades e allimentador de arame.

———
= Radiacao alta frequéncia pode causar interferéncia
=1 - Alta frequéncia (HF) pode causar interferéncia em radios, TV's, telefones
celulares e computadores.
- Caso o equipamento possua um dispositivo de Alta frequéncia (TIG)
———

faz-se necessario a supervisdo de um especialista para a instalagdo.

Parametros técnicos
FIX 1350
TR el

Tensdo em vazio 65V

. 120A / 24.8V @ 35%

Ciclo de trabalho 71A / 22.8V @ 100%
Corrente de alimentagao (max) 143 A

Anti Stick, Arc Force

Funcgbes extras o TS

Duvidas? Entre em contato
pelo e-mail contato@nevvo.tech



Instalacao

Instalacao

Guia elétrico para instalacao do equipamento

A N&o cumprir as orientagdes podem ocasionar choque, risco de fogo ou

perda da garantia do equipamento. Caso a tensdo de alimentagao
exceda a tolerancia de +/- 10%. Os valores de saida podem nao ser os
reais indicados por este manual além de poder causar problemas nao
cobertos pela garantia do equipamento.

Guia para local de instalacao

) Deixe uma distancia de 300mm da parte frontal,
traseira e laterais do equipamento para se obter
um bom fluxo de ar.

() Carregue o equipamento sempre pela sua alca.
) Use sempre uma caixa de distribuicdo com um
disjuntor ou fusivel apropriado, e devidamente

aterrada.

) Posicione o equipamento o mais préximo ao
fornecimento de energia quando possivel.

) Mantenha o equipamento numa posicao
horizontal, ndo mais inclinado que 10°.

Bitola do cabo x Comprimento total

De 5 a 30 metros

Corrente
de solda

100 A 10 16 16
150 A 10 25 25
200 A 16 25 55
250 A 25} 35} 50
300 A 25 50 70
350 A 35 50 70
400 A 50 70 70
500 A 70 95 95

Duvidas? Entre em contato
pelo e-mail contato@nevvo.tech



Painel frontal

() Protecdo

| FIX1350

Corrente ‘ 3

1 - LED power

Acende indicando que o equipamento estd ligado na energia.

2 - LED temperatura

Acende quando a maquina esquentar demais ocasionado pelo excesso de ciclo de
trabalho. Deixe a maquina descansar sem desligar o equipamento da tomada para o
ventilador resfriar os componentes caso esse LED acenda.

3 - Botao regulagem da amperagem

Regula e amperagem da solda, a marcacao ao redor deste pode guiar para encontrar o
ponto ideal de acordo com a bitola do eletrodo.

Duvidas? Entre em contato
pelo e-mail contato@nevvo.tech



Instalacao

Montagem para soldar

Eletrodo revestido

©®

-

©

Duvidas? Entre em contato
pelo e-mail contato@nevvo.tech

Sebbbbis

GARRA DE
ATERRAMENTO

CABO PORTA
ELETRODO

Conecte o cabo porta eletrodo ao pdlo
positivo da maquina e tenha a certeza
de que ao girar o engate, 0 mesmo esteja
bem fixado. Evite mau contato.

* Em alguns casos especificos a solda
em polaridade invertida (porta eletrodo
no negativo) pode ser utilizada, consulte.

Conecte sua garra aterramento ao pélo
negativo na frente da sua maquina e
gire para garantir boa conexao evitan-
do mau contato. Tenha certeza de que,
ao conectar a mesma ao metal a ser
soldado o local ja esteja limpo para ter
um bom contato. Evite locais oxidados
e sujos.

Encontre a Amperagem ideal para seu
processo selecionando-a através do
botdo de regulagem. Para maiores
informagdes consulte tabelas na selegdo
PARAMETROS neste manual.

TG

GAs
ARGONIO

Seabsbis

TOCHATIG

GARRA DE
ATERRAMENTO

(¥) Conecte a tocha TIG ao pdlo negativo
da maquina e tenha certeza de que,
ao girar o mesmo esteja bem
fixado. Evite o mau contato.

(¥) Conecte a garra aterramento ao polo
positivo da maquina e gire-a para
garantir boa conexdo evitando o
mau contato. Tenha certeza de ao
conectar a mesma ao metal a ser
soldado o local esteja limpo para
garantir bom contato. Evite locais
oxidados e sujos.

(¥) Encontre a Amperagem ideal para
seu processo de solda selecionando-
-a através do botdo de regulagem.
Para maiores informagdes consulte
tabelas na selecdo PARAMETROS
neste manual.



Tabelas guia

* Para chapas de espessura acima de 6mm, recomenda-se
chanfrar e soldar emn multi camadas

Tabela guia para soldagem com eletrodo revestido

E 6013/ 46 2,50 mm 55~90 A 2,00 ~ 2,50 mm

E 6013/ 46 4,00 mm 130 ~180 A 4,00 ~ 5,00 mm

E 6013/ 46 6,00 mm 250 ~ 350 A 6,00 ~ 12,00 mm
[ c7o/4e | 200mm | ndisponivel |

E 7018/ 48 2,50 mm 65 ~100 A 2,00 ~ 2,50 mm

E 7018/ 48 4,00 mm 150 ~ 220 A 4,00 ~ 5,00 mm

E 7018/ 48 6,00 mm 320 ~ 400 A 6,00 ~ 12,0 mm

Tabela guia para soldagem no processo TIG

Aco Carbono 2,40 mm 90 ~120 A 1,6 mm 1,6 mm
—
Aco Carbono 4,80 mm 140 ~ 165+ A 2,4 mm 3,2 mm
—
Aco Inox 2,40 mm 80 ~110 A 1,6 mm 1,6 mm
—
Ac¢o Inox 4,80 mm 125 ~ 165+ A 2,4 mm Branco 3,2 mm

Duvidas? Entre em contato
pelo e-mail contato@nevvo.tech



Parametros

Ciclo de trabalho

Ciclo de trabalho ¢é a informacéo do equipamento em gue temos para nos basear na
guestdo de dimensionamento de uma maquina de solda, ou seja, saber se ela vai ou
nao suportar determinado servigo.

A ilustracao ao lado reflete exatamente o ciclo de trabalho de seu equipamento
FIX 1350.

35% (@ 120A

Dentro de um periodo de 10 minutos vocé pode
soldar por 3,5 min, e é obrigado a deixar o
equipamento ligado porém sem arco aberto
(solda) por 6,5 min. Lembrandoque essa regra
vale apenas se a corrente estiver no maximo.

|

100% @ 71A

Agora se a amperagem da equipamento
estiver em 85A ou menos, vocé pode
soldar sem limitagdo, ou seja, sem precisar
descansar.

|

Grau escurecimento din da mascara de solda

Amperagem
5 10 15 20 30 40 60 80 100 125 150 175 200 225 250 275 300 350 400 450
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Duvidas? Entre em contato
pelo e-mail contato@nevvo.tech



—————  — Dicas de solda

Preparacao metal base

(») Mantenha as pecas a serem soldadas
bem fixadas para evitar problemas

GRAMPOS
METAIS BASE

() Limpe para se assegurar de que o metal
base esteja livre de oxidagdes e sujeiras

v
LIMPE MUITO BEM
O METAL BASE

-7 (¥) Para pecas mais grossas chanfre e

CHANFRE AS PECAS H
MAIS GROSSAS faca soldas multi camadas

Controle de calor x penetracao da solda

Baixa penetracao
Falta de temperatura
Aumente a amperagem ou
solde mais devagar

Penetracao ideal
Temperatura ideal

Excesso de penetragao
(Burn-Throug)

Muito Calor
Abaixe a amperagem ou
solde mais rapido

Duvidas? Entre em contato
pelo e-mail contato@nevvo.tech




Dicas de solda

Aspecto da solda com eletrodo revestido

Bom cordao

Baixa
amperagem

Muita
amperagem

=
& Devagar
fi Eletrodo

préximo

: & / Eletrodo
_ distante

.

Duvidas? Entre em contato
pelo e-mail contato@nevvo.tech



Dicas de solda

Causas x Consequéncias - Eletrodo revestido

Escoria

E uma parte importante para a qualidade do
processo de eletrodo revestido, ela protege a
solda contra impurezas. Apds finalizado é
aconselhado que se retire a escéria com uma
picadeira de solda.

Escéria na parte esquerda, e o
cordao de solda por baixo dela
na parte direita

Porosidade (buracos bem pequenos no cordao de solda)
1 - Metal base / eletrodo sujo ou de ma qualidade
2 - Velocidade de solda inconstante

Escoria na parte esquerda, e o
cordao de solda por baixo dela na
parte direita

Cordao irregular
1- Variacdo na altura e/ou velocidade de solda

Excesso de respingos
1 - Metal base / eletrodo sujo ou de ma qualidade
2 - Amperagem muito alta

Duvidas? Entre em contato
pelo e-mail contato@nevvo.tech



Manutencao

Solda TIG com tocha valvulada

TUNGSTENIO LEVANTE
SUAVEMENTE

ENCOSTE ARRASTE

METAL BASE
-

Rotina de manutencao

0 que fazer a cada 3 meses

Trocar etiquetas ilegiveis Verificar e limpar conexdes dos cabos
de solda * Evita mau contato

0 que fazer a cada 4 meses

Trocar cabos e conexdes

SV I e

0 que fazer a cada 6 meses

I;|mpar com ar comprimido, N&o remova a carenagem para
se o servico for constante jatear com ar comprimido.
—7 realizar mensalmente Faca de fora para dentro, usando

as venezianas Nos painéis.

Duvidas? Entre em contato
pelo e-mail contato@nevvo.tech



Manutencao

Duvidas? Entre em contato
pelo e-mail contato@nevvo.tech



Termo de Garantia

Parabéns pela aquisicdo da sua maquina Nevvo. Garantimos o funcionamento da
maquina pela fabrica contra eventuais defeitos de fabricagdo no periodo de 6 meses.

N&ao nos responsabilizamos por reparos sem prévia qualidade desde que sejam
instalados, operados em oficinas/assistentes técnicos ndo autorizados.

PRAZO DE GARANTIA

Atualmente o prazo de garantia para os

produtos fabricados/distribuidos pela Nevvo
sdo coberto sob regimede garantia conforme
segue:

Maquinas de solda fabricadas e distribuidas pela
Nevvo - 6 meses, desde a compra do produto
mediante apresentacao da nota fiscal.

Os prazos desta garantia sao validos a partir da
data de emissdo da Nota Fiscal de compra pelo
cliente.

REPARO EM GARANTIA
A confirmacdo de um defeito coberto por

essa garantia cabe Unica e exclusivamente a
Newvo ou

um assistente técnico devidamente autoriza-
do.

Custos de transporte e retirada do local autoriza-
do

a realizar a assisténcia técnica sdo de inteira
responsabilidade do cliente.

Qutros custos envolvidos no processo de
garantia da maquina como os causados pela
perda de produgao em decorréncia da falha do
equipamento, danificagcdo de instalagdes
pela falta de um

Dispositivo de Protegdo de Surto, entre outros
nao sdo de responsabilidade da Newvo.

A Nevvo ndo se responsabiliza por reparos sem
prévia autorizacdo em oficinas/assistentes
técnicos ndo autorizados.

A Newvo reserva-se o direito de cobrir apenas os
custos de reparos e trocas das partes/equipamentos

Os itens listados abaixo n&do serdo reparados
em garantia, pois estdo sujeitos ao desgaste
natural durante a utilizagdo do equipamento:

- Cabos elétricos e disjuntores

- Porta eletrodo, Garra negativa ou Tocha

- Roldanas e guias dos alimentadores de arame
- Partes externas da chave seletora e knobs

- Pintura e acabamentos externos

O reparo dos itens acima estd sujeito a garantia
de fabrica se o defeito for constatado no prazo
maximo de 100 dias desde a fabricacao.

Esta sujeito a perda da garantia os itens abaixo
listados:

- Descumprimento de qualquer indicagao que
conste nos Manuais de Instrugdes Nevvo ou
neste Termo de Garantia.

- Aplicacgdes e uso indevido dos equipamentos
ou partes do que foram projetados, ou danos
causados por transporte.

- Instalagdo do equipamento em rede elétrica
instavel com pontos de sub-tensao ou sobre-tensao.

- Manutencgao preventivo-corretiva improépria do
usuario ou qualquer pessoa nao autorizada pela
Newvo.

- Uso de partes e pegas nao autorizadas pela Nevvo.

Portanto a Nevvo se reserva ao direito de néo

realizar a manutengdo em garantia se o assistente
técnico autorizado constatar quaisquer problemas
decorrentes de mau uso do cliente.

danificados. Isentando-se dos custos de retraba.
Iho, atraso de produgao ou paralisaﬂN - v v G
servigo devido ao reparo do equipanin

garantia.

nevvo.tech




